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(D) (9) (d) (L) (D) ) (d) (L) 2
0.1 1.2 3 38 0.41 ~ 0.49 4 3 38
0.11 1.32 3 38 05 4 3 38
0.12 1.44 3 38 0.51 ~ 0.59 4 3 38 —
0.13 1.56 3 38 06 5 3 38 -
0.14 1.68 3 38 0.61 ~ 0.69 5 3 38 8
0.15 1.8 3 38 07 5 3 38 ﬁ%ﬁ
0.16 1.92 3 38 0.71 ~ 0.79 5 3 38 .
0.17 2.04 3 38 08 5 3 38 #
0.18 2.16 3 38 0.81 ~ 0.89 5 3 38 §
0.19 2.28 3 38 0.9 5 3 38 I
0.2 2.4 3 38 0.91 ~ 0.99 5 3 38
0.21 252 3 38 1 6 3 38 5
0.22 2.64 3 38 1.01 ~ 1.09 6 3 38 ]
0.23 276 3 38 11 6 3 38 2
0.24 2.88 3 38 111 ~ 1.19 6 3 38 7]
0.25 3 3 38 12 6 3 38
0.26 3.12 3 38 121 ~ 1.29 8 3 38
0.27 3.24 3 38 13 8 3 38
0.28 3.36 3 38 1.31 ~1.39 8 3 38
0.29 3.48 3 38 14 8 3 38 o
0.3 3.6 3 38 1.41 ~ 1.49 8 3 38 7
0.31 3.72 3 38 15 8 3 38 |
0.32 3.84 3 38 151 ~ 1.59 8 3 38
0.33 3.96 3 38 16 8 3 38
0.34 4.08 3 38 1.61 ~ 1.69 8 3 38
0.35 4.2 3 38 17 8 3 38
0.36 4.32 3 38 1.71 ~ 1.79 8 3 38
0.37 4.44 3 38 18 8 3 38
0.38 4.56 3 38 1.81 ~1.89 8 3 38
0.39 4.68 3 38 19 8 3 38
0.4 4 3 38 191 ~1.99 8 3 38
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Super Power Solid Carbide Drills
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(D) (2) (d)
2 10 4 50 301  ~ 3.09 18 4 50
2.01 ~ 2.09 12 4 50 3.1 18 4 50
2.1 12 4 50 311 ~ 319 18 4 50
211 ~ 2.19 12 4 50 3.2 18 4 50

2.2 12 4 50 321 ~ 3.29 18 4 50
221 ~ 229 12 4 50 3.3 18 4 50

2.3 12 4 50 331 ~ 3.39 18 4 50
231 ~ 239 12 4 50 34 18 4 50

2.4 12 4 50 341 ~ 349 18 4 50
241 ~ 249 12 4 50 35 18 4 50

2.5 12 4 50 351 ~ 359 20 4 50
251 ~ 259 15 4 50 3.6 20 4 50

2.6 15 4 50 361 ~ 3.69 20 4 50
261  ~ 2.69 15 4 50 3.7 20 4 50

2.7 15 4 50 371 ~ 3.79 20 4 50
2711 ~ 279 15 4 50 3.8 20 4 50

2.8 15 4 50 381 -~ 3.89 20 4 50
281 ~ 2.89 15 4 50 3.9 20 4 50

2.9 15 4 50 391 ~ 3.99 20 4 50
291 ~ 299 15 4 50 4 20 4 50

3 15 4 50
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Recommended Cutting Condition
=
3
min” | mmirev. | min" | mmirev. | min" | mm/rev. | min' | mmirev.
710,000~ N 10,000~ N 10,000~ N 10,000~ N
003~009) 10000 0002~0005 133%™ 0001~0002 10080~ 0001~0002 058 0005~ 001
710,000~ N 10,000~ N 10,000~ ~ 10,000~ N
01~029 190~ [0002~0008| {2000 [0.002~0007 000" 0002~0004 poicr™ 001 ~008|
03~05| 20,000 (001 ~003| 20000 (001 ~003| 10,000 |0.01 ~0.02 12888” 002 ~004 o
! B
05~08| 20,000 (002 ~004| 20000 (002 ~004| 10,000 |0.01 ~0.02
08~11| 20,000 (003 ~005| 20000 |003 ~005| 8,000 [0.01 ~003 —
11~15 18000 004 ~006 | 18,000 (0.04 ~006| 7,000 |0.02 ~004
%7%
15~ 2 | 16,000 (006 ~008 | 14,000 [0.06 ~008 | 5500 (002 ~0.05 71
2 ~25| 13000 (007 ~04 | 12,000 [0.07 ~0.1 4500 (003 ~006
25~ 3| 10600 (009 ~012 | 9500 (009 ~042 | 3700 |0.03 ~0.07
L
3 ~35 9000 |009~014| 8000 (009 ~014| 3200 (008 ~007 i
35~ 4 | 8000 (01 ~015| 7,000 |01 ~015| 2700 |0.04 ~008 %
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